SHS <

Linearfiihrung mit Kugelkette und weltweit standardisierten Abmessungen

Fihrungsschiene

Fuhrungswagen

Endkappe

Querschnitt

*Zur Kugelkette siehe S. 11-90.

Auswabhlkriterien RA1-10
Konstruktionshinweise R1-468
Optionen A1-493
Bestellbezeichnung RA1-559
VorsichtsmaRnahmen RA1-565
Schmierzubehor R[24-1
B Montage und Wartung E1-89
Aquivalenzfaktoren fir Momente A1-43
Tragzahlen in allen Richtungen A1-60
Aquivalenzfaktoren fir alle Richtungen A1-62
Vorspannung A1-72
Genauigkeitsklassen A1-78
Schulterhdhe der Montageflache und Ausrundungsradius N1-478
Referenzfehlertoleranz der Montageflache N1-484
Abmessungen mit montiertem Zubehor RA1-507
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Aufbau und Merkmale

Die Kugelreihen laufen zwischen der Fiihrungsschiene und dem Fihrungswagen in vier prazisions-
geschliffenen Laufbahnen, bis sie durch die Endplatten am Fuhrungswagen umgelenkt und schliel3-
lich Uber den Rucklaufkanal zurlick in den Lastbereich gefuhrt werden.

Jede Kugelreihe ist in einem Kontaktwinkel von 45° angeordnet, so dass der Typ SHS Uber gleiche
Tragzahlen in allen Hauptrichtungen verfiigt (radial, gegenradial und tangential). Dies gewabhrleistet
fur diesen Typ universelle Einsatzmoglichkeiten. Fiir eine hohere Steifigkeit kann der Fihrungswa-
gen mit einer Vorspannung versehen werden, wobei ein konstant niedriger Reibwert aufrechterhal-
ten wird.

[Gleiche Tragzahl in allen Hauptrichtungen]

Aufgrund der Anordnung der Kugelreihen in einem Kontaktwinkel von jeweils 45° besitzt die Line-
arfihrung SHS gleiche Tragzahlen in radialer, gegenradialer und tangentialer Richtung. Auf diese
Weise kann der Typ SHS in verschiedenen Einbaulagen fir die unterschiedlichsten Anwendungen
eingesetzt werden.

[Kompensationsfahigkeit von Montagefehlern]

Aufgrund der X-Anordnung der vier Kreisbogenlaufrillen mit 2-Punkt-Kontakt kann der Fihrungswa-
gen negative Einflisse von Montagefehlern auf die Laufgenauigkeit auch unter Vorspannung kom-
pensieren.

[Weltweit standardisierte Abmessungen]

Der Typ SHS besitzt annahernd die gleichen Abmessungen wie die vollkugelige Linearfihrung HSR,
welche THK als Pionier der Lineartechnik entwickelt hat. Die Anschlufmafe sind faktisch weltweit
standardisiert.

[Ausfiihrung aus korrosionsbestéandigem Stahl ebenso verfiigbar]

Fuhrungswagen, -schiene und Kugeln sind auch aus rostbestadndigem Stahl verfiigbar
(BaugroRe 15 ~ 25).

TR E1-95
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Typeniibersicht

Typ SHS-C
Der Wagentyp SHS-C hat vier Gewindebohrun-

gen, Uber die er sowohl von oben als auch von
unten montiert werden kann.

MaRtabelle=ER1-98

Typ SHS-V

Der Wagentyp SHS-V ist ein Schmalwagen-
Typ mit vier Sackloch-Gewindebohrungen und
geeignet fur beengte Einbauverhaltnisse.

Typ SHS-R

Der Wagentyp SHS-R ist ein Schmalwagen-Typ
mit vier Sackloch-Gewindebohrungen und der
gleichen Gesamthéhe wie der Typ HSR-R.

BN1-96 TR
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Typ SHS-LC

Der Fuhrungswagen weist den gleichen Quer-
schnitt wie der Typ SHS-C auf, jedoch die Ge-
samtlange des Fiihrungswagens (L) und die Trag-
zahlen sind héher.

MaRtabelle=ER1-98

Typ SHS-LV

Der Fuhrungswagen weist den gleichen Quer-
schnitt wie der Typ SHS-V auf, jedoch die Ge-
samtlange des Flihrungswagens (L) und die Trag-
zahlen sind héher.

Typ SHS-LR

Der Fuhrungswagen weist den gleichen Quer-
schnitt wie der Typ SHS-R auf, jedoch die Ge-
samtlange des Flihrungswagens (L) und die Trag-
zahlen sind hoher.

MaRtabelle=ER1-102

ALK
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Typen SHS-C, SHS-CM, SHS-LC und SHS-LCM
W

4-S
(# H Durchgangsbohrung)

T

M
Hauptabmessungen Abmessungen Fuhrungswagen Vorbohrung fir Seitennippel

Baugréfie Héhe |Breite | Lange T

nippel
M| w|L|B|lc|s|H|L|T|T|K|N|E e | | Do
onSiaCy| 24 | a7 |644| 38|30 M5 |44 |48 (59| 8 | 21(55|55PB1021B] 4 | 4 | 3
anS1otC| 24 | a7 |794| 38|30 | M5 |44 |63 (59| 8 | 21(55|55PB1021B] 4 | 4 | 3
oS 20C| 30 | 63 | 79 | 53| 40| M6 |54 |59 (7.2] 10 |254{65| 12 | B-MEF | 43 |53 | 3
S 20LC,| 30 | 63 | 98 | 53|40 M6 |54 |78 (7.2] 10 |254{65| 12 | B-MeF | 43|53 | 3
one socy| 36 | 70 | 92 |57 |45 |m8|68| 71 |91] 12 [302[75| 12 | BM6F |45 (55| 3
ShsaotS | 36 | 70 | 109 | 57 | 45 | M8|6:8 |88 |91| 12 [302( 75| 12 | BM6F |45 (55 | 3
oneoocs | 42 | 90 | 198 | 72 | 52 |M10| 85 | 30 1115) 15 [ 35 | 8 | 12 | B-M6F 58| 6 |52
ona oot. | 48 | 100 | 1221 82 | 62 |M10| 85 | 5 |115| 15 (405 8 | 12 | B-M6F |65 |55 | 5.2
onaaoc. | 60 | 120 | 140 1100 | 80 |M12[10,5|190|14,1] 18 [51,1]10,5| 16 [BPTIB| 8 | 8 |52
onsaoc. | 70 | 140 | 313 1116| 95 |M1a[12,5| 1321 16 | 21 57,3 11| 16 [B-PTUB| 10 | 8 |52
onSosC. | 90 | 170 | 333 |142| 110|M16[14,5| 302 |18,8] 24 | 71| 19| 16 |B-PTUB| 10 | 12 | 52

SH325 LC 2 QZ KKHH C0O M +1240L P Z T M -1

-1 -1 -1
Baugro[Le Wagentyp M|t Schmiersystem Abdlchtungs- —|_ Schienenlange (mm) thAbdeckband Fuhrungssch\eneaus
Option (*1) Fiihrungswagen aus S? rﬁswonsbestandwgem
korrosionsbestandigem
Stahl Symbol fiir mehrteilige
Anzahl der e . Schiene )
Fiihrungswagen Symbol fur die Vorspannungsklasse (*2) Anzahl der Schienen
Schi Normal (Kein Symbol) Symbol fiir Genauigkeitsklasse (*3) fiir Paralleleinsatz
pro schiene Leichte Vorspannung (C1) Normalklasse (Kein Symbol) ineiner Ebene (*4)
Mittlere Vorspannung (CO) Hochgenaue Klasse (H) / Prazisionsklasse (P)

Superprazisionsklasse (SP) / Ultraprézisionsklasse (UP)
(*1) Siehe Zubehdr zum Schutz gegen Verunreinigungen auf B11-532. (*2) Siehe B1-72. (*3) Siche B11-78. (*4) Siehe B1-13.
Hinweis: Diese Bestellbezeichnung gibt ein Set mit einer Flihrungsschiene an. Fiir eine parallelle Anordnung von beispiels-

weise zwei Schienen sind daher zwei Sets erforderlich.
Die mit dem Schmiersystem QZ ausgestatteten Typen besitzen keine Schmiemippel. Wiinschen Sie dennoch einen Schmiemippel fiir einen Typen mit QZ, wenden Sie sich bitte an THK.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
1 '98 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\égort https://tech.thk.com
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Einheit: mm
Abmessungen Fiihrungsschiene Tragzahl |Zulassiges statisches Moment kNm* Gewicht
Mx Ms Me | Fah- | Fih-
Breite| Hahe | Teilung Lange*| C | GCo N A ¥\ | rungs- | rungs-
=N e T2/ | wagen [schiene
W 1 2 1 2 1
Hoo o W W | Pl dixaixh | Max | KN | KN |y Koo Wagen| wagenWagen| O | O™
3| 15|16 | 13| 60 | 45x7,5%5,3 (?ggg) 14,2242 0,175|0,898(0,175[0,898| 0,16 | 0,23 | 1.3
3| 15|16 | 13 | 60 | 45x7,5%5,3 (?ggg) 17,2|31,9[0,296| 1,43 |0,206| 1,43 |0,212| 0,29 | 1,3
46| 20 |21,5]16,5| 60 | 6x9,5%8,5 (?ggg) 223|384 (0,334 1,75 |0,334| 1,75 |0,361| 046 | 2,3
46| 20 |21,5/16,5| 60 | 6x9,5%8,5 (?ggg) 28,150,3(0,568| 2,8 [0,568| 2,8 [0,473| 0,61 | 2,3
58|23 (23520 | 60 | 7x11x9 (gggg) 31,7|52,4|0,566| 2,75 |0,566| 2,75 |0,563| 0,72 | 3,2

58|23 (23520 [ 60| 7x11x9 (gggg) 36,8 | 64,7 0,848/ 3,98 |0,848| 3,98 [0,696| 0,89 | 3.2

44,8166,6|0,786| 4,08 |0,786| 4,08 [0,865| 1,34

7| 2831123 |80 9x14X12 | 3000 |55 |gg's| 136 | 6,6 | 1,36 | 6,6 | 1,15 1.66 | +°
62,3]96,6] 1,38 | 6,76 | 1,38 | 6,76 | 1,53 | 1,9

75|34 33|26 80| 9X14X12 3000 |75'g|57 | 234 | 10,9 | 234 | 10,9 | 201 | 2,54 | &2
82,8( 126 [ 205 [ 101 [205 | 10,1268 | 3,24 | .o,

89|45 (37,5 32 |105] 14X20X17 | 3090 | oy | 166 | 346 | 163 | 3.46 | 16.3 | 3.53 | 4.19

128 | 197 | 3,96 | 19,3 [ 3,96 | 19,3 | 4,9 | 5,35
12,7| 53 |43,5| 38 [120| 16X23X20 | 3060 161 | 259 | 6.68 | 311 | 6,68 | 31.1 | 6.44 | 6.97 14,5

205 (320 | 8,26 | 40,4 | 8,26 | 40,4 | 9,4 | 10,7

253 | 408 | 13.3 | 6256 | 13.3 | 626 | 11,0 | 137 | 237

19 | 63 |53,5| 63 | 150 | 18X26X22 | 3000

Hinweis: Max. Lénge L Gibt die maximale Standardlange der Flihrungsschiene an (siehe B1-104).
Zulassiges statisches Moment 1 Wagen: Zulassiges statisches Moment bei einem Fiihrungswagen.
2 Wagen: Zulassiges statisches Moment bei zwei eng zusammengesetzten Fih-
rungswagen.
Lange des Wagens L Das MaR L gibt die Gesamtlange des Fihrungswagens inkl. der Abdichtungsoption
UU oder SS an.
Bei Ausstattung mit anderem Abdichtungs- oder Schmierzubehér nimmt die Gesamt-
lange zu (siehe 31-507 oder I11-528).
**Eine Vorbohrung fiir Seitennippel, wenn bei den Typen mit LaCS und Schmiersystem QZ ein Schmiernippel erwiinscht ist.
Die Vorbohrungen fiir die Seitenschmiernippel sind auf3er bei den gekennzeichneten Typen nicht durchgebohrt.
Wenn eine Bearbeitung fiir Schmiernippel gewiinscht ist, fragen Sie bitte THK.

Zubeh6r=m1-493 TR B31-99
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Typen SHS-V, SHS-VM, SHS-LV und SHS-LVM

4-Sx¢

T i
LI gy

(Fo)
W2 Wi
Hauptabmessungen Abmessungen Fihrungswagen Vorbohrung fir Seitennippel
Hoéhe |Breite | Lange
Baugroite Schmier-
nippel
M| w|L|B|c|sxe |L|T|K|N|E e | f | Do
SHS TSVl 24 | 34 |44 |26 | 26 | Maxa |48 59|21 |55 55 [PB1021B] 4 | 4 | 3
Sho MoV 24 | 34 | 794 |26 | 34 | Maxa |63 |59 21 |55|55[PB10218| 4 | 4 | 3
oHS 20Vl 30 | 44 | 79 | 32|36 | Msx5 |59 | 8 |254|65| 12 | B-M6F | 43 | 53 | 3
SHSZOW| 30 | 44 | 98 |32 |50 | Msx5 |78 | 8 |254]65 |12 | BMEF | 43 | 53 | 3
oS 2oVl 36 | 48 | 92 |35 |35 [Mex65| 71 | 8 (30275 12 | BMEF | 45 | 55 | 3
SHSZOV | 36 | 48 | 109 | 35 | 50 (MEx65| 88 | 8 (30275 12 | BMEF | 45 | 55 | 3
ane ool 42 | 6o | 10 10| g0 | mexs | 80| 8 [35| 8 | 12| BMeF [ 58| 6 |52
ana ool a8 | 70 | 122 150 | 55 |mex10|. 2 |147(405| 8 | 12 | B-M6F | 65 | 55 | 52
onoach/ 60 | 86 | 179 | 60 | 50 Im10x15| 190 |14,9(51,1105| 16 |BPTUB| 8 | 8 |52
onS SV | 70 | 100 | 71 | 75 | 25 Im12x 15| 131 1104(57,3| 11 | 16 [BPTIB| 10 | & |52
anaoo¥ | 90 | 126 | 220 | 76 | [0 Im16x20| 302|195 71 | 19 | 16 |B-PTUB| 10 | 12 | 52

SH825 V 2 QZ KKHH C1 M +1240L P Z T M -II

-T -1 -1 T T
Baugrof&e Wagentyp Mn Schmiersystem Abd|chtungs- Schienenldnge (mm) | MitAbdeckband Fuhrungsschieneaus
Option (*1) Fiihrungswagen aus Srgrmsmnsbestandlgem
korrosionsbestéandigem
Stahl Symbol fiir mehrteilige
Anzahl der L Schiene )
Filhrungswagen Symbol fiir die Vorspannungsklasse (*2) Anzahl der Schienen
Schien Normal (Kein Symbol) Symbol fiir Genauigkeitsklasse (3) fiir Paralleleinsatz
pro schiene Leichte Vorspannung (C1) Normalklasse (Kein Symbol ineiner Ebene (*4)
Mittlere Vorspannung (C0) Hochgenaue Klasse (H) / Prézisionsklasse (P)

Superprazisionsklasse (SP) / Ultraprazisionsklasse (UP)
(*1) Siehe Zubehdr zum Schutz gegen Verunreinigungen auf B11-532. (*2) Siehe B1-72. (*3) Siche B11-78. (*4) Siehe B1-13.
Hinweis: Diese Bestellbezeichnung gibt ein Set mit einer Fiihrungsschiene an. Fir eine parallelle Anordnung von beispiels-

weise zwei Schienen sind daher zwei Sets erforderlich.
Die mit dem Schmiersystem QZ ausgestatteten Typen besitzen keine Schmiemippel. Wiinschen Sie dennoch einen Schmiemippel fiir einen Typen mit QZ, wenden Sie sich bitte an THK.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
1-1 00 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\égort https://tech.thk.com
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Einheit: mm
Abmessungen Fihrungsschiene Tragzahl |Zuldssiges statisches Moment kNm* Gewicht
Mx Me Mo | Fih- | Fah-
Breite! Hahe | Teilung Lange*| C | Co N\ A ¥\ | rungs- | rungs-
= === | &7 |wagen [schiene
Wi 1 2 1 2 1
He 0l we | [ F L dixan | Max | KN KN |y g iagen | Wagen|Wiagen| O | <O/
3 |15|95| 13|60 |45x75%53 (?228) 14,2 | 24,2 [0,175(0,898|0,175|0,898| 0,16 | 0,19 | 1,3
3 | 15|95/ 13|60 |45x75%53 (?ggg) 17.2|31,9(0.296| 1,43 |0,296| 1,43 |0,212] 022 | 1.3
46|20 | 12 [165| 60 | 6x9,5%8,5 (fggg) 22,3]38.4(0,334| 1,75 [0,334| 1,75 [0,361| 035 | 2.3
46|20 | 12 |16,5| 60 | 6x9,5%8,5 (i’ggg) 28,1|50,3|0,568| 2,8 |0,568| 2,8 |0.473| 0,46 | 2.3
58|23 [12,5| 20 | 60 | 7x11x9 (gggg) 31,7|52,4 0,566 2,75 |0,566| 2,75 |0,563| 0,54 | 3,2
58|23 |12,5| 20 | 60 | 7x11x9 (gggg) 36,8 64,7 |0,848| 3,98 [0,848| 3,98 [0,696| 0,67 | 3.2
44,8]66,6|0,786| 4,08 |0,786| 4,08 0,865 0,94
7| 28] 16|23 |80 | 9x14X12 3000 |55 gg's| 136 | 6,6 | 1,36 | 6,6 | 1,15 116 | P
62,3]96,6] 1,38 | 6,76 | 1,38 | 6,76 | 1,53 | 1.4
75|34 |18 |26 | 80 | 9x14X12 13000 | 75|57 | 234 | 10,9 | 234 | 10,9 | 201 | 1,84 | &2
82,8] 126 | 2,05 | 10,1 | 2,05 | 10,1 | 2,68 | 2,54
8.9 45 [205] 32 [105| 14x20x17 | 3000 | 558 120 | 200 | 103 | 530 | 105 | 555 | 339 | 104
128 [ 197 [ 3,96 | 19,3 | 3,96 | 19.3 | 4,9 | 4,05
127 53 |235| 38 [120| 16x23x20 | 3080 | 127 | 220 | 300 | 395 | oka | o113 | oua | o9 | 145
19 | 63 [31,5| 53 [150| 18x26x22 | 3000 205 320 18,26 140,41 8,26 1404 | 94 | 841 | 534

253 1408 | 13,3 [ 62,6 | 13,3 62,6 [ 11,9 | 10,7

Hinweis: Max. Lédnge L Gibt die maximale Standardlange der Fiihrungsschiene an (sieche E11-104).
Zulassiges statisches Moment 1 Wagen: Zulassiges statisches Moment bei einem Fiihrungswagen.
2 Wagen: Zulassiges statisches Moment bei zwei eng zusammengesetzten Fih-
rungswagen.
Lange des Wagens L Das MaR L gibt die Gesamtlange des Fiihrungswagens inkl. der Abdichtungsoption
UU oder SS an.
Bei Ausstattung mit anderem Abdichtungs- oder Schmierzubehor nimmt die Gesamt-
lange zu (siehe 31-507 oder 11-528).
**Eine Vorbohrung fiir Seitennippel, wenn bei den Typen mit LaCS und Schmiersystem QZ ein Schmiernippel erwiinscht ist.
Die Vorbohrungen fiir die Seitenschmiernippel sind auf3er bei den gekennzeichneten Typen nicht durchgebohrt.
Wenn eine Bearbeitung fiir Schmiernippel gewiinscht ist, fragen Sie bitte THK.

Zubehér=R1-493 "|__|'|'_|=|r|_'|=« N1-101
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Typen SHS-R, SHS-RM, SHS-LR und SHS-LRM
W

4-5x¢

N
1T T3

M
Hauptabmessungen Abmessungen Fihrungswagen Vorbohrung fir Seitennippel
BT Héhe | Breite | Lange —
nippel
M|w/|L|B|c|sxte|L|[T|K|[N]|E e | f | Do
SHS TR, 28 | 34 644 |26 |26 | Max5 |48 59|25 |95 |55 |PBI021B| 4 | 8 | 3
Snaaony| 40 | 48 | 92 |35 |35 | Mexs | 71 | 8 [342[115 12 | BMEF | 6 95| 3
SHSZBLR | 40 | 48 | 100 | 35 | 50 | Mex8 | 88 | 8 |342|115| 12 | BM6F | 6 95| 3
SHSSO0R | 45 | 60 | 195 |40 | 20 |mex10| 80| & |38 | 11| 12| B-MeF [58] 9 |52
SpS R | 55 | 70 | 125 | 50 |59 |mex12| 2 114,7|a75| 15 | 12 | BMeEF | 65 |125] 5.2
onS o | 70 | 88 | 132 | 60 | 5O |M10x17| 190 |14.9|61,1(205| 16 |B-PTUB| 8 | 18 | 52
SRS SR | 80 | 100 | 313 | 75 | 52 |m12x18| 131 [19.4(67:3| 21 | 16 |B-PTU8| 10 | 18 | 5.2

SH325 LR 2 QZ KKHH COM +1240L P T M -1I

- 1 T
BaugroBe Wagentyp M\tSchmlersystem Abdichtungs- Schienenlange (mm) Filhrungsschiene aus
Option (*1) Fuhrungswagen aus gorrﬁsmnsbeslanmgem
korrosionsbestandigem Symbol ir mehrteilige
Anzahl d Stahl Schiene )
rzan’ oer Symbol i die Vi Kasse (%2) Symbol fir Genauigkeitsklasse (*3 nzah der Scienen
Fiihrungswagen Nym °| Er“es or;p‘annungs asse ('2) Nym °|k|”r e”;”.'gse' sbalsse( ) fiirParalleleinsatz
Schiene ormal (Kein Symbol) ormalklasse (Kein Symbol) in einer Ebene (*4)
pro Leichte Vorspannung (C1) Hochgenaue Klasse (H) / Prézisionsklasse (P)
Mittlere Vorspannung (CO0) Superprazisionsklasse (SP) / Ultraprazisionsklasse (UP)

(*1) Siehe Zubehdr zum Schutz gegen Verunreinigungen auf B11-532. (*2) Siehe B1-72. (*3) Siehe B1-78. (*4) Siehe [1-13.

Hinweis: Diese Bestellbezeichnung gibt ein Set mit einer Fiihrungsschiene an. Fir eine parallelle Anordnung von beispiels-
weise zwei Schienen sind daher zwei Sets erforderlich.
Die mit dem Schmiersystem QZ ausgestatteten Typen besitzen keine Schmiernippel. Wiinschen Sie dennoch einen
Schmiernippel fiir einen Typen mit QZ, wenden Sie sich bitte an THK.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
1-102 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\égort https://tech.thk.com
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Einheit: mm
Abmessungen Fihrungsschiene Tragzahl |Zuléssiges statisches Moment kNm* Gewicht
Mx M M. | Fiih- | Fiih-
Breite Hohe | Teilung Lange*| C | Co ] ¥\ | rungs- | rungs-
=h S | %2 |wagen |schiene
i 12 1| 2| 1
Hs _8’05 Wz | M | F diXd.Xh Max. | kN | kN Wagen| Wagen | Wagen | Wagen | Wagen kg kg/m
3 | 15|95/ 13|60 | 45%7,5%53 (?ggg) 14,2| 24,2 0,175|0,898|0,175(0,898| 0,16 | 0,22 | 1,3
58|23 |12,5| 20 | 60 | 7x11x9 (38‘2)8) 31,7|52,4 |0,566| 2,75 |0,566| 2,75 [0,563| 0,66 | 3.2
58|23 12,5/ 20 | 60 | 7x11x9 (gggg) 36,8 | 64,7|0,848| 3,98 [0,848| 3,98 [0,696| 0.8 | 32

44,8166,6|0,786| 4,08 |0,786| 4,08 [0,865( 1,04

7128|1623 80| 9x14x12 13000 545 188%8| 1,36 | 6,6 | 1,36 | 66 | 1,15| 1,36 | +O
9 Y I P Y ey o T E e e TR AR R
8.9 45 205 32 [105| 14x20x17 | 3090 | 5251 128 | 292 | 127 | 290 | 1311 2981 322 | 104
12,7| 53 |23,5 38 [120| 16x23x20 | 3060 | 128|197 13,96 1931396 193 4.9 | 805 | 1,5

161|259 | 6,68 | 31,1 (6,68 | 31,1 | 6,44 | 6,57

Hinweis: Max. Lénge L Gibt die maximale Standardlange der Flihrungsschiene an (siehe B1-104).
Zulassiges statisches Moment 1 Wagen: Zulassiges statisches Moment bei einem Fiihrungswagen.
2 Wagen: Zulassiges statisches Moment bei zwei eng zusammengesetzten Fih-
rungswagen.
Lange des Wagens L Das MaR L gibt die Gesamtlange des Fiihrungswagens inkl. der Abdichtungsoption
UU oder SS an.
Bei Ausstattung mit anderem Abdichtungs- oder Schmierzubehér nimmt die Gesamt-
lange zu (sieche 31-507 oder IX1-528).
**Eine Vorbohrung fiir Seitennippel, wenn bei den Typen mit LaCS und Schmiersystem QZ ein Schmiernippel erwiinscht ist.
Die Vorbohrungen fiir die Seitenschmiernippel sind auf3er bei den gekennzeichneten Typen nicht durchgebohrt.
Wenn eine Bearbeitung fiir Schmiernippel gewiinscht ist, fragen Sie bitte THK.

Zubehér=R1-493 "|__|'|'_|=|r|_'|=« RN1-103
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Standard- und Maximallange der Fiihrungsschienen

Tab. 1 zeigt die Standard- und Maximallangen der Schienen des Typs SHS. Falls eine gréRere Schie-
nenlange als die angefiihrte Maximallange erforderlich ist, kbnnen Schienen mehrteilig als StoRversi-
on geliefert werden. Wenden Sie sich fir Einzelheiten an THK.

Bei Bestellung einer Sonderlange ist das in der Tab. 1 angegebene Mal G,g zu berticksichtigen. Ist das Mal gréRer,
nimmt die Stabilitat des Schienenendes im montierten Zustand ab, und die Genauigkeit wird stark beeintrachtigt.

s
/ T T
{ T T

=
!
1
T
L

| T T
! T T T T
T T T T

= =
!
1
T
L

B
I
i
T
I

—4-F3

=~ =
I I
] I
T T
I I

G F Lo 9)
Tab. 1 Standard- und Maximallange der Fiihrungsschienen des Typs SHS Einheit: mm
BaugréRe SHS 15 SHS 20 SHS 25 SHS 30 SHS 35 SHS 45 SHS 55 SHS 65
160 220 220 280 280 570 780 1270
220 280 280 360 360 675 900 1570
280 340 340 440 440 780 1020 2020
340 400 400 520 520 885 1140 2620
400 460 460 600 600 990 1260
460 520 520 680 680 1095 1380
520 580 580 760 760 1200 1500
580 640 640 840 840 1305 1620
640 700 700 920 920 1410 1740
700 760 760 1000 1000 1515 1860
760 820 820 1080 1080 1620 1980
820 940 940 1160 1160 1725 2100
940 1000 1000 1240 1240 1830 2220
1000 1060 1060 1320 1320 1935 2340
Standardlange der 1060 1120 1120 1400 1400 2040 2460
Flhrungsschiene 1120 1180 1180 1480 1480 2145 2580
(Lo) 1180 1240 1240 1560 1560 2250 2700
1240 1360 1300 1640 1640 2355 2820
1360 1480 1360 1720 1720 2460 2940
1480 1600 1420 1800 1800 2565 3060
1600 1720 1480 1880 1880 2670
1840 1540 1960 1960 2775
1960 1600 2040 2040 2880
2080 1720 2200 2200 2985
2200 1840 2360 2360 3090
1960 2520 2520
2080 2680 2680
2200 2840 2840
2320 3000 3000
2440
Standardteilung F 60 60 60 80 80 105 120 150
G,g 20 20 20 20 20 22,5 30 35
Maximallange (fggg) (?228) (gggg) 3000 3000 3090 3060 3000

Hinweis 1:Die Maximallange variiert mit den Genauigkeitsklassen. Detaillierte Angaben erhalten Sie von THK.

Hinweis 2:Falls mehrteilige Schienen nicht gestattet sind und eine gréRere Lénge als die der obenstehenden Maximalwerte
benétigt wird, wenden Sie sich bitte an THK.

Hinweis 3:Die Werte in Klammern geben die maximalen Langen der korrosionsbesténdigen Ausfiihrungen an.
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Fiihrungsschiene mit Gewindebohrungen von unten des Typs SHS

Schienen des Typs SHS sind auch in einer Ausfiihrung lieferbar, bei der die Fiihrungsschiene Gewin-
debohrungen in der Unterseite aufweist. Diese Ausfiihrung ist nutzlich, wenn die Linearfuhrung von
der Unterseite des Tragerprofils montiert und der Schutz vor Verunreinigungen erhéht werden soll.
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(1) Bestimmen Sie die Schraubenléange so, Tab. 2 Abmessungen der Fiihrungsschienen- Gewindebohrungen
dass eine Distanz von 2 bis 5 mm zwischen Einheit: mm

Schraubenende und dem Ende der Gewin- BaugroRe Si Effektive Gewindetiefe ¢1
debohrung erhalten bleibt (effektive Gewin- SHS 15 M5 8
delange). (siehe Abbildung oben) SHS 20 M6 10
(2) Fur Standardteilungen der Gewindebohrun- SHS 25 M6 12
gen, siehe Tab. 1 auf 11-104. SHS 30 M8 15
SHS 35 M8 17
SHS 45 M12 20
SHS 55 M14 24
SHS 65 M20 30

SHS35 LC2UU +1000LH _I'(_

Symbol fur Fhrungsschiene mit
Gewindebohrungen von unten
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